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Ein- oder Zweinadel-Doppelkettenstichmaschine fur
den Einsatz im mittelschweren Anwendungsbereich

Single- or twin-needle double-chainstitch machine
for the use in medium-weight materials

OQHO UM ABYXMro/ibHas MalluHa ABOWMHOrO LIEMHOrO CTexka
015 paboTbl CO CpeAHEeTIXEeNbIMU MaTepanamu




195 - die Effiziente: schnell und
flexibel mit Doppelkettenstich

Exzellentes Transportverhalten, eine
sichere Stichbildung und gleichmaRig
fester Fadenanzug — das garantiert die
ausgereifte Technik der Doppelketten-
stichmaschinen der Baureihe 195. Die
Maschinen erfillen damit alle Vorausset-
zungen fiir den Einsatz der Kettenstich-
technik im mittelschweren Einsatzbe-
reich.

Vorbereitende Arbeitsgénge bei der Ferti-
gung von Autoinnenausstattungen, Wohn-
polstern und Technischen Textilien geho-
ren zu den besonders effizient ausfiihrba-
ren Arbeitsgangen dieser Maschinen.

Die optimierte N&hkinematik, der differen-
zierbare Unter- und Obertransport mit
alternierenden NahfiiBen sowie die Aus-
fuhrung als Einnadel-, Zweinadel- oder als
Beschneidmaschine gewahrleisten ein
Maximum an Einsatzflexibilitat.

Neben dem hohen Bedienkomfort und
der Servicefreundlichkeit tiberzeugen vor
allem die Uberragenden Leistungsparame-
ter und die Flexibilitat dieser Maschinen.

Mehr Qualitat

e Sichere Stichbildung durch automa-
tische Anpassung der Unterfaden-
menge an die Stichlange

e Glattes, verschiebungsfreies Nah-
ergebnis auch bei kritischen Mate-
rialien durch differenzierbare Trans-
porteinstellung

e Fester Stichanzug-beim Eckennédhen

durch geschlossene Fadenspannung
beim Zwischenluften

e Sauberes Beschneiden von volumigen
Fullstoffen durch robusten Kanten-
schneider und hohen Messerhub

Mehr Produktivitat

e Hoher Materialdurchsatz aufgrund
hoher Nahgeschwindigkeit und
groRer Stichldnge

e \erringerte Verteilzeiten durch
spulenlose Kettenstichtechnik

e \erkurzte Handlingzeiten durch Faden-
abschneider, automatische Stichver-
dichtung und NahfuBliftung

Mehr Flexibilitat

e Einsatzbereiche: Wohnpolster, Auto-
innenausstattung, Technische Textilien

e Einnadel-Ausfuhrung:
— Schlie3- und Steppnahte mit oder
ohne Mehrweite
— Verzugfreie Einfassarbeiten

e Kantenschneider-Ausfihrung:
— Néahen und gleichzeitiges
Beschneiden

e Zweinadel-Ausfiihrung:
— SchlieBnahte mit oder ohne
Mehrweite

195 - the efficient one: fast and
flexible with double-chainstitch

Excellent feeding features, a safe and
constantly tight stitch formation — this is
guaranteed by the matured technique of
the double-chainstitch machines of the
195 series. Thus, these machines meet
the requirements for using chainstitch
technology for medium-weight applica-
tions.

Preparatory operations when manufactu-
ring automotive interior, home upholstery
and technical textiles belong to the
sewing processes which can be executed
on these machines with particular effi-
ciency.

The optimized sewing kinematics, the dif-
ferentiable bottom and top feed with
alternating sewing feet as well as the ver-
sions as single needle, twin needle or
edge trimming machine guarantee maxi-
mum flexibility.

Apart from the high ease of use and servi-
ce the machines are especially characteri-
zed by their superb performance parame-
ters and their flexibility.

More quality

e Safe stitch formation due to automatic
adaption of the looper thread supply to
the stitch length

e Smooth sewing results without mate-
rial shifting even in critical materials
through independent adjustment of
top and bottom feed

e Firm-stitches-when-sewing corners
due to closed thread tension during
intermediate sewing feet lift

e Exact trimming of bulky filling materi-
als by means of a durable edge trim-
mer with a high knife stroke

More productivity

e High material throughput by means
of high sewing speed and long stitch
lengths

® Less unproductive times through
bobbinless chainstitch technology

e Reduction of handling times by means
of thread trimmer, automatic stitch
condensing and sewing foot lift

More flexibility

e Applications: upholstered furniture,
automotive interior, technical textiles

e Single needle version:
— Joining and topstitching seams
with or without fullness
— Distortion-free binding

e Edge trimmer version:
— Simultaneous sewing and trimming
— Joining seams with or without
fullness

195 — 3P PpexTUBHBLIIA: GbiCTPOTA N
rubKocCTb, ABOWHOM LLENHOM CTEXKOK

[NpeBocxoaHoe CoOTHOLLEHWE TPAHCNOPTA,
06pPA30BAHWE HOIEXHbIX CTEXKOB M OIHOBPE-
MEHHO XECTKOE 3aTArMBAHME HUTKU — BCE 3TO
FOPAHTUPYET COBEPLUEHHAS TEXHUKA LUBEM-
HbIX MOLLIMH JBOMHOTO LIEMHOMO CTEXKA CEPUM
195. Takum 06pa3oM, MAWHHLI 06NOACIOT
BCEMM XAPOKTEPUCTUKAMM ANt PUMEHEHMS!
TEXHMKM LEMHOTO CTEXKA npu paboTe co
CPELHETIXENBIMUA MATEPHUANAMM.

lMoaroTosuTenbHLIE ONEPALMM NPKU M3TOTOB-
NEHUN BHYTPEHHEM QBTOMOBUILHOMN OTaeN-

KW, MATKOW MEBENU 1 TEXHUYECKUX TEKCTUIb-
HbIX M3LENUI BbIMOMHSIOTCS MALIMHOMM AAH-
HOro knacca Hanbonee 3pdekTMBHO.

OnNTUMM3MPOBAHHAS LUBEHHAS KMHEMATHKA,
AnbdEPEHLIMPYEMBIN HKHMI U BEPXHUI TPAH-
CNOPT C QNBTEPHUPYIOLMMM IANKAMM 1 BO3-
MOXHOCTb MCTMONb3OBAHMS B KAYECTBE U Of-
HOMTOMNbHOM W ABYXMTOSbHOM MALLIMHBI 06EC-
MEYMBAIOT MOKCHMYM TMOKOCTH B NPUMEHEHMH.

Hapsaay ¢ 8bicokoi KOMBOPTHOCTBIO 1 y106-
CTBOM B OBCITYXMBAHWM TNABHLIM APTYMEHTOM
SIBISIOTCS MPEBOCXOAHBIE XAPAKTEPUCTUKM MPO-
WM3BOAMTENLHOCTM M TMOKOCTb STUX MALLMH.

BonbLie KayecTsa

e HapéxHuiit crexok Gnarogaps asToma-
TU3WPOBAHHOMY COTNIACOBAHMIO KO-
YECTBA HUXKHEN HUTK C ANIMHOM CTEXKA

e [naakuit, 6eCnOCOfOYHbIM LWOB AaXe Ha
KPUTMYHBIX MaTEpHanax bnaroaaps and-
bepeHLMpyeMOMy TPAHCMOPTY

e KécTkoe 30TArMBAHME HUTU NPU MPOLLIK-
LAPS 30KPLITOMY
HATAXEHWIO HUTK MPU MPOMEXYTOYHOM
OMyCKAHMM NANKK

e AkkypaTHast 06peska 06bEMHbIX HaMON-
HWTENE Gnaronaps yCcTponcTey obpesa-
HMS! KDOMKM W BBICOKOMY NOABEMY HOXQ

Bonblie NPOU3BOAUTENIbHOCTU
e Beicokas nponyckHas cnocobHocTs bnaro-

AApsa CKOPOCTH U OOrbLIOW ANMHE CTEXKA

® YMEeHbLIEHO NOArOTOBUTENLHOE BPEMS
610rofaps KUHEMATUKE LEMHOMO CTEXKA
6e3 wnynu

e CokpauieHo spems 06paboTku bnaro-
AAPA YCTPONCTBY OBPE3AHNS HUTH, ABTO-
MQTMYECKOMY YMNOTHEHMIO CTEXKA U
NNABHOMY NOABEMY NAMKM

Bonbuie ru6kocTu

o Codepbl npumeHerms: 061BKA MATKOM
Mmebenu, BHyTpEHH:AA OTAENKA OBTOMOOH-
nen, U3nenms U3 TEXHMYECKOro TEKCTUNSA

e OpHouronbHoe UCMomHEHKE:
n OT,U,el'lOl-lellZ M YEMHOYHBIN CTEXOK
C 3aKpenkon unn 6e3
— poeHas 06Tauka 6e3 nepekocos

o C ycTpoilcTBom 06PE3aHMs KPOMKM:
— WKTbE 1 OIHOBPEMEHHAS 0Bpeska

e [lgyxuronbHoe ucnonHexve:
— OTAENOYHAA CTPOYKA C 3AKPENKOH
unm 6e3




195 - Vorbild fur vielseitige
Anwendungsmaoglichkeiten

195-171521/E1
Anwendungsbeispiel: Fertigung von Fahr-
zeug-Ausstattungen; Durchsteppnahte mit
geringer Mehrweite in der oberen Néhgut-
lage.

195-171110 / E201/6

mit Zweinadel-Bausatz 195 5002
Anwendungsbeispiel: Fertigung von Fahr-
zeug-Ausstattungen; Schliel3néghte an
Airbags.

195-171521 / E6

mit Einfassapparat N 014
Anwendungsbeispiel: Matratzenfertigung;
rationelle Einfassarbeiten mit feststehen-
dem Einfassapparat.

195-671110/ E101

mit Kantenschneider
Anwendungsbeispiel: Wohnpolsterferti-
gung; rationelles, verzugfreies Aufnédhen
von Bezugsteilen auf Polstervliesstoff bei
gleichzeitigem Beschneiden.

Die hier gezeigten Naheinrichtungen und
Zusatzausstattungen kénnen nur beispiel-
haft fur die Vielzahl weiterer Ausstattungs-
maglichkeiten stehen.

195 - Exemplary for versatile
applications

195-171521 / E1

Example of application: Production of
automotive interior; throughstitching of
the upper material ply with low fullness.

195-171110 / E201/6 with twin
needle mounting kit 195 5002
Example of application: Production of
automotive interior; joining seams in air-
bags.

195-171521/ E6

with binding attachment N 014
Example of application: Production of
mattresses; time-saving binding opera-
tions with stationary binding attachment.

195-671110/E101

with edge trimmer

Example of application: Production of home
upholstery; time-saving displacement-free

sewing of material covers onto upholstery
fleece with simultaneous trimming.

The sewing and optional equipment
shown here can only be an example for
the multitude of further equipment possi-
bilities.
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195 — O6paseL, BO3MOXHOCTEH
PU3HOCTOPOHHEro NPUMEHEHUS

195-171521/E1

MNpuMep NPUMEHEHHS: U3TOTOBNEHWE ABTO-
MOBHAbHBIX YEXITOB; NPOCTEMMBAHUE BEPXHEI
YOCTM U3LENUS C HASKUM 3HAYEHWUEM NOCALKY.

195-171110/ E 201/6 ¢ co6paHHbIM
6noxkom pns asoiiHou urnel 195 5002
Mpumep NpPUMEHEHUS: U3TOTOBNIEHWE OBTO-
MOBMABHOMO OCHALLEHMS; OTAENOYUHbIE LLBbI
HQ NodyLwkax 6e30nacHOCTH

195-171521/ E6

c 06TauHbim annapatom N 014
[NpuMep NPUMEHEHHS: U3TOTOBNEHWE MATPO-
UeB; PAUMOHANbHAS 06TAYKa CTAUMOHAP-
HbIM OBTQYHBIM ANNAPATOM.

195-671110/E101

€ YCTPOMCTBOM ANnsi 06pe3aHusi KPOMKMU
[pumep NPUMEHEHUS: NPOM3BOACTBO MAT-
KoM Mebenu; pauMOHAIbHOE NPULLIMBAHME
Letanei 0BMBKK K HETKOHOMY MebensHOMY
matepuany 6e3 NepekocoB C OAHOBPEMEH-
HOM 06PE3KOM KPOMKM.

YKa3QHHbIE 30€Cb BOPUAHTI LUBEMHbBIX OC-
HACTOK CIYXAT TONbKO NPUMEPOM PA3HOO06-
Pa3u1s BO3MOXHOCTEN OCHACTKM.




Die technischen Daten der 195

Stiche/Min. | Néhgut
A Stitches/min.| Material
mm Crexkos/muH| TkaHb
~
[mm] [MuH-1] make.
195-171110 |2,5-8 | makc. 4.000*| M
195-171521|2,5-8 | makc. 4.000 |M
195-671110(2,5-8 | makc. 3.500 | M
M = Mittelschweres Néahgut
. = Serienausstattung
] = Zusatzausstattung

Bei Zweinadel-Ausfiihrung auch geringer;

abhangig vom Nadelabstand

195-171110
195-171521
195-671110

195-171110
195-171521
195-671110
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7115 003001

9880 195005
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Nennspannung

Nominal voltage
HomuHansHoe HanpsixeHme

(B], [Iu]

1x230B, 50/60 Iy / 3x400B, 50 lu
1x2308B, 50/60 lu

1x230B, 50/60 [ / 3x400B, 50 [y

Zusatzausstattungen:

Zweinadel-Bausatz zum Umbau
der Maschine 195-171110 in eine
Zweinadelmaschine (Nadelab-
stand max. 15 mm)

Elektropneumatische Hubschnell-
verstellung mit automatischer
Geschwindigkeitsbegrenzung
(nur in Verbindung mit Motor
DC1600/DA82CV3232)

Knieschalter fiir Z115 003001
zum Umschalten des Nahfu3hubs

Weitere Zusatzausstattungen siehe Preisliste.

%-& | 2

Doppel- Ketten- Untertransport und diffe-
ketten- stich- renzierbarer, alternierender
stich greifer FuR-Obertransport
Double- Looper, Bottom feed and

chain- crossline variable alternating feed
stitch

2uutounbint | Metautens | HuxHuit audd-uit tpancnop-
YESHOYHBIA | 2HUT-ro uen- | TEp, anbTEPHUPYIOLMI BEPX-
CTexoK HOTO CTEXKA | HUif TPAHCNOPTEP-Nanka
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TexHunueckue ganHbie knacca 195

v U Tl Altern. Hub der NahfiiBe und Stichzahl sind voneinander abhéngig
oy U lc Altern. stroke of the sewing feet and the speed are interdependent
= s ANbTEPHUPYIOLLMF NOABEM NAMKM U KOM-BO CTEXKOB B MUHYTY B3AMMO3ABHUCHMbI
Stiche/Min. [min] max. NéhfuBhub [mm]
[Mm] make. Stitches/min. [min-1] max. Sewing foot stroke [mm]
A B [Mm] make. | Crexkos/muH [MuH-1] makc. Mogbém nanku [mm]
10 17 2-7 4.000* <25
2.000 >25
10 17 2-7 4.000 <25
2.000 >25
10 17 2-7 3.500 <25
2.000 >25
M = Medium-weight material M = CpepHuit matepuan
. = Standard equipment . = CranaapTHoe 060pyaoBaHme
O = Optional equipment O = [ononHutensHoe ocHaleHne
* = In case of twin-needle version less speed * = [Ty MCNONB30BAHNM B KQUECTBE 2UTONBHOM BO3MOX-
possible; dependent on needle distance HO MEHbLLIE; 30BUCHT OT POCCTORHNA MEXY MIAMM
='= Synthetik  Umspinnzwirn
1 =} .
— = S ||| | === Synthetic Core thread
Nm Cuuretnka CrepxHesas HUTb
[mm]
cC D
° 933 [90-160|281 136 20/3 25/3
. 933 [90-160|281 136 20/3 25/3
° 933 [90-160|281 136 20/3 25/3
Leistungsaufnahme Gewicht Abmessungen (Lange, Breite, Hohe)
Power consumption Weight Dimensions (Length, Width, Height)
MoTpebnsemas mowHocTs | Bec Pasmeps! (Qavna, Lnpura, Beicota)
[KBA] makc. [kr] [HN]  [6ap] |[mm]
1 52 0,5 6 1.060 500 1.700
1 52 0,8 6 1.060 500 1.700
1 52 0,5 6 1.060 500 1.700

0195 005002

7115 003001

9880 195005
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Mehrweite oben,
Glattnahen,
Mehrweite unten

Fullness above,
smooth sewing,
fullness below

Mocaaka caepxy,
TMAAKMIA LWOB, NO-
COfKA CHM3Y

Optional equipment:

Twin needle mounting kit for
converting machine 195-171110
into a twin needle machine
(needle distance max. 15 mm)

Electropneumatic quick stroke
adjustment with automatic
speed limitation (only in con-
junction with motor DC1600/
DA82CV3232)

Knee switch for 2115 3001, for re-
setting of the sewing foot stroke

Further optional equipment see pricelist.
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pYeTcs yCT-M KONECHKOM

Hubhdhe der alter- NahfuR3-
nierenden Néahfiie, luftung,

Uber Stellrad einstellbar | fuBbetatigt
Foot stroke of the Sewing foot
alternating sewing feet, |lift, pedal
adjustable by dial controlled
Buicota noavéma anstep- | MNnasHoe onyc-

HUPYIOLLEN NANKK perynm-

AononHutenbHoe o6opyaoBaHue:

0195 005002

7115 003001

9880 195005

MNoapobHo AoNOAHUT-e 060PYROBAHME B MPARC-NUCTE.

&
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KQHWE N1anku C

HOXHbIM Yp-eM

Y3en ans nepeocHalLeHus knacca
195-171110 B aByxuronbHyio ma-
LUKHY (MOKCMMQNBHOE PACCTORHWE
mexay urnamu 15 mm)

DNEKTPONHEBMATUYECKOE YCTPONCT-
BO C BLICTPOM PENYNMPOBKON MOALEMA
NANKK NPU NOLUMBE C OBTOOMPAHNYM-
TeNem CKOPOCTY (TOMLKO C MOTOPOM

DC1600/ DA82CV3232)

KonenHbiit nepexnioyarens
Z115003001 pns nameHenus BbI-
COTbI MOABEMA NAMKK

L I
v
=3
e < —
Stichverdichtung, Faden- | Kanten-
abschneider und N&hful3- | schneider
liftung, fuBbetatigt
Stitch condensing, thread| Edge
trimming and sewing trimmer
foot lift, actuated by foot
YnnotHenve wea, obpesa- | Obpeska
HWE HWATH, OMYCKAHWE NAMNKK | KPOMKM
C HOXHbIM YNPABNEHUEM
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